PISTONLU BASINC OLCERLERDE OLCUM VE
OLCUMU ETKILEYEN FAKTORLER
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SUNUS

Basing 6l¢iim metodlaninda temel olarak, Slgtim sonuglartnin dogrulugu acisindan pistonlu
casiiy Sleerler tercih edilir. (YValniz atmosferik basing bolgelerindeki baz: dar 6lciim araliklarinda,
crva kotonlu aletler daba iyidir.) Bunun diginda pistonlu basing dlcerler baz

avantajlara sahiptir;taginabilir, saglam olmalar ve genis bir aralikta Slgim yapmalarn gibi.

Pistonlu basing olgerlerden dogru sicim ve optimum performans elde etmek icin bazi
ayrnintilara dikkat edilmelidir Bu makalede Olgume etki eden gevre pistonlu basing Olcerlerin
sistemi ve baglantilani, basmg stvist secimi, temizlik gibi konulara deginilecektir.

0.GIRIS

Basing 6lgiim metodlarinda temel olarak, Olelim sonuglarmin dogrulugu acisindan pistoniu
basing dlgerler tercih edilir. (Yalmz atmosferik basing bdlgelerindeki bazi dar lciim arahiklarinda,

civa kolonlu aletler daba iyidir.) Bunun digimmda pistonlu basing é6lgerlerin birgok avantajlara
sahiplerdir:

-taginabilir olmalar,

-saglam olmalan,

-genis bir Sl¢lim arahi@inda dlgiim yapmalar (10 mbar’dan 15 kbar’a kadar)
-ktigiik olglim belirsizligi,

~.-uzun sire givenilir Slgim SONUC Vermeler oo

Bunlann yaninda iki dezavantaji ise;
-ara basinclarimn elde edilememesi

ve
-bilgisayar kullanlamamasim
sdyleyebiliriz.
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1-PISTONLU BASINC OLCERLER

1.1- Teme!l Tasarimiar

Pistonlu basing dlcerler de; akiskan icerisinde serbestge yiizen piston tizerindeki kiitleler ile
basinct dengeleyen kuvvet meydana getirilir. Yiksek dogruluklara ulagabilmek igin piston ve
silindirin iyi islenmis yizeyli, diizgiin ve kesitlerinin daireye ¢ok yakin olmast, aralarindaki
acikligm miimkiin oldugunca kugtik olmasi gerekir. Bu sistemlerde stirtiinmenin en aza (mikron
seviyesinde) indirgemek icin piston kiitlelerle birlikte dondurilir ve boylece pistonun silindir
icerisinde tam ortada durmas: saglanir. S Y

Sekil 1.Pistonlu Basmg Olgerlere Ornekler

Temel olarak piston-silindir diizeneginde 3 tip tasanm mevcuttur. Genellikle kullamlan ve
Sekil 2(a)’da gosterilen basit tip piston-silindir diiziinegi gosterilmigtir. Pistonun taban Uistiine ve
piston-silindirin uzunlugu boyunca basmei ileten akigkan hareketi, yiiksek basingta akigkann asirs
kacaklarina sebep olan mekanik deformasyona sebep olur. Bu gibi pistonlu basing Slgerler sadece
limitlendirilmis basing araliklarimn tstiinde kullandabilir. Uygun tasarimla 800 MPa basinca kadar
basariyla kullandabilirler. Yiksek basing cihazlariun tasarmu iki yonden degisiklik arz eder.
Birincisi stk sik alcak basinglarda uyum kangikhiklanyla, piston-silindir arasindaki yarigapa ait
uzakhk daha kiciiktir. Tkinci olarak Coaxial yardimer piston yoluyla ¢ahsan pistona uygulanan
yitk Sekil 2(b)’de bu ayarlama, yiikle pistona verilmis olan kavisli hareketleri azaltir. Bu teknik
diger pistonlu basing dlcerlere de uygulanir.
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Sekil 2(a) Basit Piston - Silindir Diizenegi Sekil 2(b) Coaxial Yardimer Pistonlu Basit
Piston-Silindir Diizenegi

Yiksek basingta agin akiskan kacaklannin tistesinden gelmek icin iki ayn temel tasanm
olusturulmugtur. Bunlarin en basiti tekrar girigli (re-entrant) tip olarak adlandirilir. Basinc: ileten
akiskan sadece piston tabanmina ve piston-silindir arasindaki vzunluga degil aynica silindirin dig
yuzeyine de tesir eder. Bu dis basmg piston ve silindir arasmdaki uzunlugu kisaltir. Boylece
akiskan kacagi azalir. Tipik bir tasarim da Sekil-3’de goriilmektedir.
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Sekil 3 ~Tekrar Girigli Piston-Silindir Diizenegi

Ugiincii tasarimda, bagimsiz basing sisteminde, degisken akiskan basinci, Pj, silindirin dis
yluzeyme uygulanir. Boylelikle piston silindir arasmdaki araligin kontrolu saghmr. Boyle bir durum
yekil-4’de verilmigtir. Prensipte bu tasanim sadece bir piston-silindir diizenegi kullanilarak basincin
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cok genig aralifm igine alr. Pratikte her bir basing arah: icin en iyi hassasiyeti elde edebilmek
icin bir seri cihazin kullaniimas1 daha uygun olur. Bu tip pistonlu basing oOlgerler genel olarak
vitksek basing uygulamalarinda kullanthir. Genellikle uygulamast diger iki tasarimdan daha zor

olmasi sebebiyle ticari anlamda uygun degildir.
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Sekil 4- Silindir Ustine Uygulanan Degisken Dig Basingl: (P;) Piston-Silindir Duizenegi

Pistonlu basing olcerler normal olarak iki ana katagori iginde bulunur. Buniar basmci

ileten akigkan olarak yag kullamiimasi ve bunlar hava ve diger uygun aynt gazm kullamlmasidir.(
Ornek nitrojen) Son tiplerde bazen piston-silindir diizenegi etrafindaki ambient boslugun
bosaltilmast kolayligh getirir, lullammiarinda “mutlak” ve bununla birlikte “gauge” basing

dlctimlerine izin verir.

5. BASINCIN OLCUMU

2.1- GENEL

Tammianmis seviyedeki bir sistemde uygulanan basing (gauge veya mutlak) ayni seviyede
sistem icindeki basincin dig basinct asmastyla tammlanmaktadir. Pistonlu basing Olgerler
kullamlarak uygulanan basmen dlglilmesi igin; piston-silindirin efektif alaninin bilinmest ve yiizer
eleman (izerine uygulanan asag1 dogru toplam kuvvetin hesap edilmesi gereklidir.

Esasen,

14

P=7,

Burada;

p : uygulan basing
W - Asag dogru toplam kuvvet
A, Uygulanan basing (p) ve stcaklik t (°C) deki piston-silindir diizeneginin efektif alant.
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Normal olarak, pistonlu basing 6lcerlerin kalibrasyonu referans sicaklikta (6rnegin: 20
°C) efektif olan degerini verecektir. Uygulanan basmen istiindeki efektif alamn bagimliig basit
matematiksel bafinti ile agiklanabilir. Uygulanan basmein egik araliklarmm ihtiva edildigi verde,
basing bagimliig: 6nemsenmeyebilir, En yaygm olarak alindifinda basing bagmhliginin lineer
formda aciklanabildigi durumda;

AP,ZG “ AO,ZO(I +ap )

a: genel olarak diizenegin basing derformasyon katsayiss (}larak agiklanir ve basing birimine gore
alanda fonksiyonel degisimi gosterir.

Boylece;

A,, = 4,5 (l +ap )[1 + (afp +a, )(z‘ - 20)]

a,vea, ; piston ve silindirin materyallerinin °C’den 151l genlesme lineer katsayilarim gosterir.

Yukaridaki egiklikte,A,’yi hesaplarken daha ¢ok uygulanan basincin nominal degerini
kullanmak yardimai olabilir.

Asag1 dogru toplam kuvvetlerin hesaplanmasi, bagta gorindugi gibi actk degildir. Eger
yiksek dogrulukta basmng olciimleri vapilacaksa, birgok diizeltme yapilmast gerekir, Farkh
duizeltme terimlerinin 6nemi basing dlciimii 1¢in gereken dogruluk seviyesini dayanir.

3-Pistonlu basmg olgerlerde dogru slciim ve optimum performans elde etmek icin baz
ayrintilara dikkat edilmelidir. Diger biitiin genis kullanimli cihazlar gibi, pistonlu basing olgerlerde
surekli gelismekte olup biitiin degiskenlerine deginmek miimkiin degildir. Mamafih bu bildiride
daha ¢ok genel noktalar verilecektir.

3.1-CEVRE
Genel ¢evresel gereksinimler temizlik ve titregimsiz bir ortam iyi bir 6lclimiin normal de

- thtiyacy olan. doneleridir, Ortam miimkiin oldugunca hava akmmndan arinmis olmalidit. Bazi gazla

etkinlenmeyen bir dlgtim sonucu lolussun. Diger butiin cesitlerde hava akimindan kaynakianan
etkileri azaltmak icin filtre kullamimahdir. Air condition bulunan birimlerde bu etkinin énemini
anlamak igin air condition kapatilir ve leimde meydana gelen degisiklikler gozlemlenerek air

conditionn onemi anlasilabilir.

Piston-silindir diizenegindeki sicakhigin her yerde aym olmast gerektigi icin ortam
dogrudan giines 11gina maruz kalmamahdir. Ortamdaki sicaklik sirekli olgiilmelidir ki referans
sicakhigina gore olan degisiklikler hesaba katilabilsin.
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Pistontu basing olcerlerde etkili alan piston ve silindirin geniglemesinden dolay: sicakliktan
biyik olgiide etkilenmektedir. (Takim geliklen igin sicaklidk  dogrulamast °C  bagma
1/1.000.000°dir.) Termometrenin bulundugu yerle sicaklik kaynagmn bulundugu yerin uzakhg:
snemlidir. Termometre piston-silindir diizene@ine yakin bir yerde monte edilmeli tercihen de
silindir {initesinin Gistiine monte edilebilir.

Pistonlu basing olgerin ¢aligtig sicaklik arah@inda tatmin edici ¢ahgmanin elde edilmesi
bazi kisitlamalara tabidir, dzellikle piston silindirin 111 genlesme katsayilan farkh malzemelerden
yapilmissa ki boyle bir kisitlama iiretici firma tarafindan belirtilir.

Pistonlu basmc lcerlerin saglam ve mekanik bakimdan kararh bir dayanafi bulunmahdur.
Bu pistona, dayanak egilmeden yiikleme yapabilmeyi saglar. Bu cihazlar magnetik ve elektrostatik
alanlardan uzak tutuimahdir. |

3.2-BASINC TESISATI VE SiSTEM DUZENEGIH

Basing tesisat1 ve sistem diizenegi ile basing olger1 baglamaya yarayan tipun secimi gesith
faktorlere baghdir. En 6nemlisi maksimum basigta glvenli olglimdiir. Ureticinin bu konuda
sagladign bilgiler pargalarin galiyma alanlanndan ¢ok koti kosullarda nasd bir performans

gosterdigi Gizerine ise ok yararhdir. (Mesala: yiiksek sicaklik)

Tiiptin montajinda su konular goz éniinde bulundurulmalidir.

En onemli dzelligi yitksek sicaklikta gitvenli olabilmesi ve olabildigince kiigitk hacimli
olmasidir. |

Bunun iki sebebi vardir;

Birincisi, ozellikle gazlarda ani basmg agia ¢ikmasinda 6nemli olan sistemde depo edilen
enerjinin minimize edilmesi ile ilgilidir. Tkincisi; basingtaki kugik degigikliklerin hesaba
katilabilmesi icin gazi agifa ¢ikarma zamammn azaltilmast ile tigilildir.

| Pistonlu basine olcerlerdeki gazin bogaltlmast onemli oldugu yerlerde titresimin
pompalama sisteminden basing Slgere aktanlabilmesi igin esnek hortum kullanilmalidir. Bogaltilma
sirasinda hortumun biiziilmesinden dolayr egilmelerin olmamasma dikkat edilmelidir. Pistonlu
basing 6lger monte edildiginde kagaklar kontrol edilmelidir. Yag sisteminde kacaklar, basing
sistemindeki baglantilar gozle incelenmesi ile yapilabilir. Bu galijacak maksimum basingta uygun
zaman araliginda vapilmalidir. % saat gibi. Baglantidardaki yaglar bu kagagin delilleridir. Gaz
kacaklar sabunlu soliisyon ile test edilebilir. Eger piston-silindir montesi izole edilebilirse sistemin
geri kalan boliimii termal kararlilik elde edildiginde sisteme basing olger eklenerek gozlemlenebilir.

Yag sisteminin  kontrolinde hapsedilmiy havada  gozlemlenebilr. Sistemin
sikigtirilabilmesindeki artig igin hapsedilmis hava asafidaki sekilde goOzlenebilir, sistem ik

basinclamaya yavas cevap verir ve pistonlu basing dlgerin kapalt oldugu yerlerde piston daha fazla

sisme gosterir, hapsedilmig hava akim bagt dogrulamalarinda hataya sebep olur, ozellikle dustik
basinclarda kiigiik basing araliklannin 6lgiilmesinde biiyiik hataya sebep olur.

3.3-BASINC SIVISININ SECTMI

Yagla calisan sistemlerde, sistemin ihtiyacina gore yag segimi degisir. Ornegin, ¢abuk tepki
ve yikiin rotasyonunun yavag azalmasi istentyorsa dustik viskozite, pistondaki kacagi azaltmak
icin de biiyitk viskozite istenir.Bazi parcalar icin her yag uygun olmayabilir. Ornegin baglanti
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yerler igin ikinci onemli faktor elektrik iletkenligidir ki piezoelektrik dlgerlerin  kullanildign
yerlerde Onemlidir.

Bu konuda direticinin tavsiyeleri dikkate alinmalidir. Gazla calisan basing Olgerlerde
genellikle hava filtresi ve oksijensiz nitrojen kullaniir. Genelde oksyensiz nitrojen daha az
problemli oldugu ioin tercih edilir i o e e M L b

3.4- SEVILENDIRME

Sevilendirmenin amaci piston-silindir montajmm dikey tutulabilmesidir ki yergekimi dikey
¢ksen boyunca etkir. Sevilendirme genellikle ayarlanabilir ayaklarla vapilir. Bazt basmc
Olgerlerdeki seviyelendirme, tabana yerlestirilen sivi seviyesi ile ayarlanir, dogrudan yiklemeli
cesitlerde (pistonun tepesinden destekli) sivi seviyesinin, piston tepesine yerlestirilmesi ile

yapilir. Seviyelendirme ayarlamas: pistonun tam bir rotasyonu sirasinda yapihir. Rotasyon sirasinda
piston ekseni dikey iken, sivi seviyesinde herhangibir degisiklik olmamalidir Saglam destegi
| olmayan gesitlerde seviyelendirme, silindirin tepesi referans ahinarak yapilir,

Bu bize; piston silindir diizeneginin ekseninin dik olmasim ve yercekimi kuvvetinin
pistonun ekseni boyunca olmasim saglar.

Eger piston dikey eksene gore @ agisi kadar egilirse, piston ekseninin etkin ¢ekim giici W,

W'=Wcos@
= W(1—92 /2)

W, Yike etki eden toplam ¢ekim giiciidiir ve & radyan cinsindendir. |
Hatamn 1 ppm’den kiigiik olabilmesi i¢in @ ‘nin 5 aremin’den kiicitk olmasi lazimdir.
Hatamn 10 ppm’de kiigtik olabilmesi igin & “min 15 arcmin’den kiiciik olmast lazimdir.

3.5-TEMIZLIK
3.5.1- Piston-silindir diizenegi

Piston-silindir  diizene@inin temizligi ¢ok Onemlidir. Cesitli temizleme teknigi
uygulanmasina ragmen Ureticinin tavsiyesi goz Oniinde bulundurulmalidir. Genel olarak gazla

pugkunuhnehdg_%Fﬂtmu_wedﬂmsﬁugazkunamimahdw__Kahm+ublramaYaHAMgomcu
= kullanilmahdir Yagla ¢alisan sistemlerde, ¢oziicii gerekli degildir, sistemin montajindan 6nce az bir
yag tabakast yiizeye uygulanmalidir. Yiksek basingli gazla ¢alisan sistemlerde sabunlu su temizligi
uygulanmalidir, daha sonra sicak su temizlifi uygulanmalidir. Piston ve silindir yiizeyine elle
dokunulmamalidir.Gazla calisan sistemler kirh 1se tam olarak calismaz ve acisal azalmalan
yiksektir ve dugiik basinglara olan tepkisi yavasttr. Bunlann herhangi birisi gérildiigiinde hemen
temuziik yapiimalidir,
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3.5.2~ Agwliklar

Agirliktaki herhangibir pistik varhgi, agirhkta degisiklik yapar, bu yuzden aguhklarin yag
ile kirlenmesi onlenmelidir. Toz 6nleyici orti Snenlir.

3.5.3- Akiskan Sistemi

Akiskan sistemindeki yabanc: maddeler piston-silindir diizenefine zarar verebilir. Kiigtik
delikli yitksek basingh sistemlerde yabanci maddeler tikamiklifa sebep olabilir. Filtre kullamimas
sarttir. Fakat filtrelerin pozisyonu ¢ok énemlidir; piston silindir diizenegi ile kalibre edilen cihazin
arasinda olmamahdir. Bu filtreye paralel bir by-pass vana ile saglanabilir.

3.6-TASIMA

Piston silindir diizenefinin montaji siwrasinda bazi onlemier ahnmahdir. Basing ayar
parcalanimin temizlenmesinden sonra, pargalarin sicakligmm montajdan Once esitlenmest
saglanmalidir. Montaj, piston-silindir arasinda herhangi bir agisal boslugu sebep olmamak igin
dikkatli yapilmalidir. Gazla gahsan sistemlerde temizligin kontrol edilebilmesi igin agirlik olmadan
pistonun gevrilmesi ve agirlik oraninimn azalmas: iyi bir pratiktir. Azalma oramnin ¢ok yavas olmast
parcalarn temiz oldugunun kamitidr. Ancak bu ortamda galisthr. |

Agirliklar tagimirken kirlenmeyi engellemek igin temiz eldiven kullanidmahdir. Bu aym
zamanda stcakhk degisimini de engeller. Agirliklar agurlik tastyicrya dikkatle yerlestinlmelidir. Bu
dzellikle tagtyicrdan agirliga herhangi bir sok iletilmesi varsa ¢ok onembidir.

Pistonun kenar smurlara aniden vikselmesine veya digmesine sebep olacak 'basmg
degisiklikleri engellenmelidir. Piston kenar simrlarda iken herhangibir yitkleme yapilmamahdir.

KAYNAKCA
The Pressure Balance-A practical guide to its use -Sylvia Levis ve Graham Peggs

341

.....



	002-23-24ekim1997_Page_001_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_002_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_003_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_004_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_005_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_006_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_007_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_008_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_009_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_010_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_011_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_012_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_013_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_014_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_015_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_016_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_017_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_018_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_019_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_020_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_021_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_022_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_023_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_024_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_025_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_026_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_027_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_028_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_029_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_030_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_031_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_032_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_033_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_034_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_035_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_036_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_037_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_038_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_039_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_040_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_041_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_042_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_043_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_044_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_045_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_046_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_047_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_048_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_049_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_050_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_051_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_052_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_053_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_054_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_055_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_056_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_057_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_058_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_059_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_060_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_061_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_062_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_063_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_064_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_065_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_066_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_067_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_068_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_069_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_070_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_071_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_072_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_073_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_074_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_075_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_076_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_077_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_078_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_079_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_080_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_081_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_082_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_083_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_084_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_085_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_086_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_087_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_088_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_089_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_090_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_091_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_092_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_093_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_094_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_095_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_096_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_097_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_098_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_099_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_100_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_101_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_102_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_103_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_104_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_105_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_106_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_107_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_108_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_109_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_110_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_111_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_112_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_113_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_114_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_115_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_116_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_117_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_118_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_119_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_120_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_121_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_122_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_123_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_124_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_125_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_126_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_127_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_128_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_129_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_130_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_131_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_132_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_133_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_134_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_135_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_136_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_137_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_138_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_139_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_140_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_141_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_142_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_143_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_144_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_145_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_146_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_147_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_148_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_149_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_150_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_151_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_152_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_153_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_154_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_155_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_156_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_157_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_158_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_159_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_160_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_161_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_162_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_163_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_164_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_165_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_166_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_167_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_168_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_169_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_170_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_171_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_172_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_173_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_174_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_175_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_176_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_177_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_178_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_179_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_180_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_181_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_182_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_183_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_184_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_185_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_186_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_187_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_188_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_189_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_190_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_191_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_192_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_193_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_194_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_195_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_196_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_197_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_198_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_199_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_200_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_201_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_202_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_203_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_204_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_205_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_206_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_207_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_208_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_209_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_210_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_211_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_212_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_213_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_214_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_215_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_216_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_217_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_218_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_219_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_220_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_221_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_222_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_223_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_224_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_225_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_226_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_227_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_228_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_229_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_230_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_231_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_232_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_233_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_234_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_235_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_236_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_237_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_238_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_239_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_240_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_241_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_242_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_243_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_244_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_245_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_246_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_247_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_248_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_249_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_250_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_251_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_252_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_253_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_254_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_255_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_256_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_257_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_258_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_259_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_260_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_261_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_262_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_263_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_264_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_265_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_266_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_267_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_268_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_269_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_270_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_271_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_272_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_273_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_274_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_275_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_276_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_277_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_278_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_279_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_280_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_281_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_282_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_283_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_284_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_285_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_286_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_287_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_288_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_289_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_290_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_291_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_292_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_293_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_294_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_295_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_296_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_297_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_298_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_299_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_300_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_301_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_302_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_303_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_304_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_305_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_306_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_307_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_308_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_309_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_310_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_311_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_312_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_313_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_314_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_315_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_316_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_317_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_318_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_319_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_320_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_321_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_322_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_323_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_324_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_325_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_326_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_327_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_328_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_329_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_330_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_331_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_332_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_333_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_334_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_335_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_336_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_337_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_338_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_339_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_340_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_341_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_342_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_343_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_344_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_345_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_346_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_347_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_348_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_349_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_350_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_351_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_352_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_353_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_354_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_355_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_356_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_357_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_358_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_359_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_360_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_361_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_362_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_363_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_364_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_365_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_366_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_367_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_368_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_369_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_370_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_371_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_372_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_373_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_374_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_375_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_376_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_377_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_378_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_379_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_380_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_381_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_382_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_383_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_384_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_385_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_386_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_387_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_388_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_389_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_390_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_391_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_392_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_393_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_394_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_395_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_396_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_397_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_398_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_399_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_400_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_401_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_402_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_403_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_404_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_405_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_406_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_407_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_408_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_409_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_410_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_411_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_412_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_413_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_414_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_415_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_416_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_417_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_418_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_419_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_420_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_421_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_422_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_423_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_424_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_425_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_426_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_427_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_428_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_429_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_430_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_431_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_432_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_433_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_434_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_435_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_436_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_437_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_438_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_439_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_440_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_441_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_442_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_443_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_444_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_445_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_446_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_447_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_448_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_449_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_450_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_451_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_452_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_453_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_454_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_455_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_456_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_457_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_458_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_459_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_460_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_461_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_462_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_463_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_464_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_465_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_466_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_467_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_468_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_469_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_470_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_471_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_472_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_473_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_474_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_475_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_476_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_477_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_478_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_479_1.jpg
	002-23-24ekim1997_Page_480_1.jpg



