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OZET

$thhi tesisat armatiirieri {iresir ialash ramalatn en seri olarsk vvgulandi@n imalat vontemlerinden birisidir. Seri
imalat ise iiriinterin kalitelerinin giivence alima alinmas aina kontrolierin cok gabuk ve dogru olarak yvapilmasim
gercktiriy. Avnea vine armatiir Gretininde kullanilan pargatar hem monie edifebilme hem de sizdiemazlile gorevlerini
farkli kultanuim kosullarmda saglamalar: pereictifnden 6lgiisel ozellikieri in plana gikar. Bu dzelliklere ek olarak sektdr ,
pivasadaki rekabet kogullarindan dolay siirekli olarak veni triin geligtirme ihtiyacindadir. Gerek seri imalat koguilan ve
iiriinden beklenen fonksiyon zellikleri gerekse iiriin cegitlilifi imalat agamasinda seri tiretimi giivenceye alacak &l¢ii aleti

sayist ve cesitliligini arttirmaktadir, Bu durum imalaigilan sabit ol¢iili Kontrol Mastarlarmm kullanmaya zorlamaktadir.

Boyutsal 6zelliklerin on planda ve kullanilan 8l¢ii aleti cesitliligi ve sayisinin diger bazi sektérlere nispetle oldukga
fazla sayida olmas: ciddi bir kalibrasyon yénetimi gerektirmektedir. Bu bildiride 2000’den fazla gesit ve 10.000'den
fazla sayidaki 6lgii aleti ve mastarin Ana Sanayideki kullamm: , Yan Sanayi’ye kullandinimas: kalibrasyonu ve yéne-
timi konularinda bilgi verilecektir.

1-ARTEMA’DA KALIBRASYON SISTEMI

YENI URUNLER ICIN MASTAR YAPILMASI SONRASINDA BU MASTARLARIN ARSIVE ALINMASI

Yeni fiiriinlerin iirlin afaclarmda bulunan pargalarm tasarmm tamamlandiktan sonra Mihendislik Hizmederi
Miidiirl{iFil gerekli mastar tasarwmum ve imalat siirecine baglar. Mastar tasanm tamamlandiktan sonra teknik resimier
kalip atelyesi ve kalibrasyon atélyesine iletilir. Eger mastar satm alma yolu ile temin edilecekse mastar resimleri veya
sartnameleri saun alma miidiirdiigii ve kalibrasyon atélyesine iletilir. Fabrikada Uretilen ya da satin alman mastariar
teknik resme uygun olarak kalibrasyon elemam tarafindan kontrol edilir ve kalibrasyon raporu ¢ikarilir. Resim gartlanina
uygun oldugu belirlenen mastarlar Kalite Giivence $efi tarafindan onaylanir ve bir arsiv numaras: verilir. Mastar kodu
ve arsiv numarasina uygun olarak Artema Kalibrasyon programina kaydedilir. Artema Kalibrasyon programu Fabrika
Uretimi ve Hazir Parga olarak 2 farkh programda saklamr.

Ornek :

1. Adum : Kakibrasyon Programn bilgisayardan cagirtlir. Mastar bilgileri ging butonuna basilir.

Sekdd -Meastartarin argive alumasi




2.Adim : Bilgilerin programa girilmesi “Yeni Kay:t Girig” butonuna basilarak karsimiza gelen bilgi ekramndaki
itgili hiicreler doldurularak yapisr,

B

Sekill : Mastar éreliiklerinin taninlanmiase

Bu ekranda sirast ile mastar © Kodu, Ad, G}gﬁsﬁ, Arsiv Numarast { mastar adedine gore verilmekiedir.) Grup kodu,
Son kalibrasyon tarihi , Kalibrasyon periyodu ve mastann kullanilacags atblye ya da tedarikgi firma ismi” girilir. Sonraki
kalibrasyon tarihini ve Grup adim program otomatik olarak atamaktadir, Bu bilgiler girildifinde program bilgileri
otomatik olarak kaydeder.

MASTARLARIN KULLANDIRILMASI

Fabrika kullammnda tezgah ayara basladiginda veya montaj atblyesi paketleme asamasimna geldifinde ilgili atdlye
formeni mastar ihtiyaclarm belirler ve Kalite gilvence Mekanik atSlye elemanlarina bildirir. Mekanik atolye Kalite
Giivence elemanlan uygun seperatortii kutular ile ilgili awlye yetkililerine hazirladit mastartan teslim eder.

Hazir parga olarak temin edilen parcalarda kullamlacak mastarlar Lojistik Midurligi Satm Alma yetkilileri
tarafindan Kalite Giivence Sefi’ne bildirilir. Kalite Giivence Sefi gerekli mastarlars hazirlatarak imza kargiif Lojistik
MiidiirHigii Satin Alma yetkililerine teslim eder.

Uretim tamamlandiktan sonra mastarlar tekiar kalite gitvence elemanlarina teslim edilir. Kullansimi tamamlanmig
mastarlarin bakims yapildiktan sonra kalite giivence elemam tarafindan argivdeki yerlerine kaldinhr.

MASTARLARIN KALIBRASYONU .

KALIBRASYON : Mastarlarda kalibrasyon , mastanin kullamm yerindeki toleransinin dikkate almarak bu toler-
ansin en az 1/10’u hassasiyetindeki ve izlenebilirligi ulusal ve ulustarars: kuruluslarca saglanmig belirsizlik sinsrlan
belirlenmis bir dlgme cihaz ile dogrulamas: seklinde uygulanmakiadir.

1. Kalite Giivence Kalibrasyon elemani her aymn 1'i ile 10’u arasinda bir sonraki ay kalibarsyonu yaptlacak ol¢li
aleti ve mastarlart Kalibragyon programn vasitas: ile liste halinde belirler.

; LB GIRIG _

Sekil 3a. Mastarlarin kalibFasson igin gagrilmast
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Sekil 4. Tarihe gore kalibrasyon listesi drnegi

2- Bu listede bulunan mastar ve 6lgii aletleri ilgili at6lye icin 1 hafta, tedarikgi firmalara 1 ay 6ncesinden bildiril-
erek kalibrasyon icin geri ¢agmilmaktadir. ( Zorunlu haflerde kalibrasyon siiresince yerine yedek mastar verilir) Geri
cagnlan bu mastarlar tekrar resim gartlarina gére kontrol edilmekte ve uygun olanlar tekrar kullanima verilmekte ya da
argive kaldimlmaktadir. Bu 8lgii aletleri igin kalibrasyon raporlan diizenlenerek raperlar saklanmaktadir.

3- Uygun olmayan olci aletleri 1skartaya ayriimaktacir. Bu durum ilgili atblye ve tedarikcilere bildiriimekiedir.
Hurdaya ayrilan say1 kadar 6lcii aleti talebi yapilarak eksilen miktar kadar 6l¢ii aleti ya da mastay temin edilmeliedir.

4- Fabrika icinde ve tedarikgilerde kuilanilan ve miilkiyeti Artema’ ya ait olan tiim §l¢ii aletleri sisternimizde kayith
olarak bulunmaktadir. Her tip olcii aleti igin hazirlanmig olan kalibrasyon prosediirterimizde 6l¢ii aletleri ve mastatlar
icin kalibrasyon periyotlar belirlenmigtir. Kullamm siklifina uygun olarak gerektifiinde stireler kisaltmakiadir,
Ornegin Son Kontrollerde %100 kullanilan perlatdr disi mastarlan 1 hafta arahklarla kalibre edilmektedir. Buna muk-
abil ard arda 3 yif kalibrasyonunda 6lcii sapmasima rastlanmayan ve sadece gzel kultanim sartlarnda kullandan yuvar-
lak profilli vida mastartariun kalibrasyon peryotiar: da 2 yil olarak belirtenmigtir.
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MASTARLARIN YEDEKLENMEST

Temini uzun zaman alan ve kuflanm sk olan mastariardan en az 2 adet yedekte bulunduroimass prensip haline
getirilmigtir. Bunlara drnek olarak firetimi yogun olan pargaiarda knllamian vida mastariar: verilebilir. Temini en fazia
1 hafta sifren mastarlar icin (vida mastarize §en az | adet yedek mastar bulunduralmakiadir. Yedek mastar kalmadiga
zarnan ihtivaca gére belitlenen sayilardz mlep agilmaktadir. Uretimi fabrika imkanlan ile gerceklestirilen mastarlar igin
vedekleme yapiimamakiadis. Son yapilan ¢ahsma e vids mastarlan diginda kalan ve 1 hafta igerisinde imal edilecek
mastarlarn  iiyag kadar bulundurvlmas hedeflenmistin, Bunun dipinda kalenlar Gretimnde dur bofaz yaraimayacak
sekilde yedeklenme sevivei belirtenimigtir,

EALIBRASYONU KURULLS DISINDA YAPILAN GLCU ALETLERY

Halen kurulusumuzda Kompas, Mikrometre, Komparattr | Johansson Muastar seti, @Ec;me saati, Mihengir, Vida
Mastarlart, Tampon ve Halks mastarlar, Ay mastarlar, Manometseler,tork anahtariar ampermetreler, voltmetreler gibi
tlgme aletlerinin kalibrasyonu yapdabilmelaediy, Bunun diginda kalan Sicakik , Kuvvet, Serilik , Afwhk dlgme ciha-
zlan ve kurulug iginde kalibrasyen yvaparken kullandifoumz master cihazlar gibi 6i¢i aletlerinin kalibrasyonlan dig kuro-
luglares imkanlan kullandarek vaptirimakiader, Dosardan kalibrasyon hizmetl aldiiimez 0lgH aletleri de Kalibrasyon pro-
grammda kayit aliinda isiulmekia ve Kalibrasyon taribinden 1 ay dnce bsteler olustorolarak veniden kalibrasyon igin
ilgili firmalara gonderilmekiedis.

IZLENEBILIRLIK VE KULLANILAN KALIBRASYON STANDARTLARINA ORNEKLER

Halen kurulusmuzda boyutsal dicme aletlerinin kalibrasyonu igin kullantlmakta ofan laboratanmiz 20°C+2°C
sicaldik , % 50 bagil nem sartlaninda tklimlendirilmiy giineg igef | hava akumlan gibi olusuz kosullardan izole edilmistir,
Sicakhk ve nem kosullarin kontrol aluda satmak icgin ve tlim mastar, kumpas, mibengit, mikrometre , komparatdr
pasometre , volimetre, ampermetre ve benzeri dlgme aletierimizi kalibre ettifimiz referans kalibratorlerin kalibrasyonu
ve izlenebilitligi TSE-UME- BIPM zincirinde saglanmakradir,

Baz olgit aletlerinin kalibrasyonlannda kollamilan standartlar asagrdaki sekildedis;

Blok Mastarlar: DIM 861

Kumpaslar , Mihengirler DIN 862

Mikrometreler DIN 863,, VDI/VDE/ DGQ 2618

Gonyeler DIN 875,

Komparatdr ve Olgii saatleri DIN 878,879

Vida mastarlari DIN 13, TS/ISO 228
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