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OZET

2004/22/AT Olgli aletleri direktifinin 2009 yili ile birlikte yurirlige girmistir. Ulkemizde otomatik tarti
aletlerinin Uretimi ve kullanima alinmasi Bilim sanayi ve teknoloji bakanlhgdi nin kontrol ve denetimine
tabi hale gelmistir. Bununla beraber, onayl kalite sistemlerine sahip firmalar, bu tip tarti aletlerinin
akreditasyon markasi altinda da kalibrasyonuna ihtiya¢ duymaktadirlar.

Bu bildiride, Otomatik tarti aletleri icin yasal metrolojide kullanilan zorunlu standart ya da OIML
tavsiyeleri gibi standart niteligindeki dékimanlarin, enddstriyel metroloji alaninda, kalibrasyonlarda
kullanilabilirligi Gzerinde durulmustur. Uretici ve tarti aleti kullanicisi olarak, sistemin kalibrasyonunda
yasanan zorluklari bertaraf etmek adina alinabilecek basit 6nlemlere de yer verilmistir.

GiRiS

2004/22/AT direktifi su sayaglari , gaz sayaglar ve hacim déndstiirme cihazlari , aktif elektrik ener;ji
sayaglari , 1s1 sayaclari , su haricindeki sivilarin miktarlarini strekli ve dinamik dlgen élgme sistemleri ,
taksimetreler , malzeme O&lgerler , boyutsal dlgim cihazlari ve egzoz gazi analiz cihazlan gibi élci
aletleri ile otomatik tarti aletlerinin belirlenmis &dncelikler ¢ercevesinde piyasaya arz edilmesi ve
kullanima sunulmasi halinde, tasimasi gereken sartlar diizenleyen bir Avrupa direktifidir. Temel olarak
Olcu aletlerinin ilgili Avrupa standartlarina ya da standart niteligindeki rehberlere uygunlugunun
saglanmasini ve buna gbre isaretlenmesini sart kosar.

Uriinlerin Avrupa direktiflerine uygunlugu her ne kadar yasal metrolojiye ait bir zorunluluksa da, tarti
aletlerinin izlenebilir, periyodik kalibrasyonlari igin de énem tasimaktadir.

Tarkiye de ve Avrupa da akredite kalibrasyonlarda rehber olarak alinan Euromet in rehber
dékimanlarinda otomatik tarti aletlerinin kalibrasyonlarina yer veriimemistir. Bu nedenle kalibrasyon
ihtiyaci dogdugunda rehber olarak yine OIML dékiimanlarina yénelmekteyiz. Uretiimekte olan bir ¢ok
otomatik tarti aleti tipini ve bunlarin ilk ve periyodik muayenelerinin nasil yapilacagini igerdigi igin
OIML tavsiyeleri yararlanilabilecek belki de en pratik kaynaklardir.

Otomatik tarti aletleri endlstride, hemen her sekibrde, Uretim esnasinda ya da Uretim sonrasi
kontroller icin yaygin olarak kullaniimaktadir. Uretim ve ticaretin saghkli yUrimesinde bu tarti
aletlerinin élgim dogrulugu blyik énem tagimaktadir.
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Bu 6neme binaen, ticari amach islemlerde, dodrudan alim satim ya da insan saghdini ilgilendiren
alanlarda kullanilan otomatik tarti aletleri yasal metroloji kapsamina alinmig, piyasaya strtlmelerinden
onceki kontrolleriyasal diizenlemelere baglanmistir. 3516 sayili éigtler ve ayar kanunu ile 2004/22/AT
Olcu aletleri direktifi dogrultusunda damga ve CE isareti zorunlulugu getirilmis, Bilim Sanayi ve
teknoloji bakanhgi ninkontrol ve takibi altina alinmistir.

Diger taraftan, yukaridaki kanun ve ydnetmelikte kapsam disi birakilan, 6zellikle i¢ Uretimlerde
kullanilan otomatik tarti aletlerinin dogrulugu yasal olarak her hangi bir kontrole tabi degildir.Bir yasal
zorunluluk ve kontrol mekanizmasinin olmamasi, elbette ki bir Glgl aletinin dogrulugunun Gnemini
kullanici agisindan azaltmamaktadir. Olgl aletleri sahipleri gerek kendi hassasiyetleri gerekse ISO
9001 gibi kalite sistemlerinin zorunlulugu olarak, élgme donanimlarini periyodik olarak kalibre ettirmek
istemektedirler. Bu talepleri icin; izlenebilir, kaliteli ve ¢iktilar uluslar arasi platformlarda kabul géren
bir hizmet alabilmek amaciyla —hakli olarak- akredite kalibrasyon laboratuvarlarina yénelmektedirler.
Bu noktada bazi prosediirsel zorluklar ve uygulama zorluklari bas gdstermektedir.

Yapisal olarak OIML standartlarindaki agirliklarin yiklenmesine imkan vermeyen tarti aletleri yaygin
olarak kullaniimaktadir. Mevcut kalibrasyon laboratuarlari bu sistemlerin kalibrasyon ihtiyaglarina
cevap vermekte zorlanmaktadir. izlenebilirligin saglanabilmesi igin, genel olarak otomatik olmayan
fonksiyonlarin test edilmesiyle dogrulamalar yapilmakta, standart agirliklarla sinirli kapasitelere
ulasilabilmektedir.

Bize gore bu tip tarti aletlerinin testlerinde yasal metrolojide yararlanilan kaynaklardan yararlanilabilir.
Otomatik tarti aletlerini igeren 2004/22/AT 6lgt aletleri direktifi ile  OIMLnin test ve dogrulama
metodlarini anlatan tavsiyeleri bu konuda ydnelebilecedimiz kaynaklardir.

2004/22/AT Olgl aletleri direktifin Ek MI-006 da 5 adet otomatik tarti aleti tipine yer verilmektedir.

BOLUM Il - Otomatik kiitle belirleme terazileri
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BOLUM IlI - Otomatik gravimetrik dolum terazileri
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BOLUM IV -Kesintili toplayicilar
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BOLUM V -Kesintisiz toplayicilar

BOLUM VI- Otomatik ray kantari
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Uluslar arasi yasal metroloji organizasyonu OIML nin ilgili rehber dékiimanlari asagidaki gibidir.
Otomatik kitle belirleme terazileri igin

R 51 AutomaticcatchweighinginstrumentsMetrologicalandtechnicalrequirements — Tests
Otomatik gravimetrik dolum terazileri igin

R 61 AutomaticgravimetricfillinginstrumentsMetrologicalandtechnicalrequirements — Tests
Kesintili toplayicilar i¢in

R 107 Discontinuoustotalizingautomaticweighinginstruments (totalizinghopperweighers)
Metrologicalandtechnicalrequirements — Tests

Kesintisiz toplayicilar igin

R 50Continuoustotalizingautomaticweighinginstruments (beltweighers)
Metrologicalandtechnicalrequirements — Tests

Otomatik ray kantari igin
R 106 Automaticrail-weighbridgesMetrologicalandtechnicalrequirements — Tests

Bu rehberlerde otomatik tarti aleti tiplerinin piyasaya strilmeden &énceki tip inceleme testlerinin
yaninda, kullanima alinmadan 6énceki ilk muayene ve kullanima alinmig tarti aletlerinin periyodik
kontrol testlerine de detayli olarak yer verilmistir.

ilk muayene (initialverification) ve tip inceleme (typeexamination, typeapproval) testleri 6lgii aletlerinin
periyodik kalibrasyonlari icin fazla detayli ve hassas sayilabilir.

“In-service inspection” seklinde gecen, daha 6nce kullanima alinmis olan &lgu aletlerinin, genellikle
kullanim yerinde yapilan ara muayeneleri ise, otomatik tarti aletlerinin periyodik kalibrasyonlari i¢in
kullanilabilecek kadar sadelestiriimistir.ilk muayene testleri ile genelde benzerlik gdsterse de,
degerlendirme kriterleri ilk muayenedekinin iki katidir.

Belirtilen rehberleri inceledigimizde kullanim yerinde yapilan testlerin, standart kullanim kosullarinda
gergeklestiriimesi Gzerinde 6zellikle duruldugunu gériiriz.

- Testlerin tarti aletinin kullanim amacina uygun malzeme ile gergeklestiriimesi ;

- Tarti aletinin normal ¢alismasi esnasinda, yakininda ¢alisir durumda bulunan, toz toplama dnitesi,
tasiyicl bant mekanizmalari gibi 6lcimleri az ya da ¢ok etkileyebilecek ekipmanin ¢alisir durumda
olmasi ;

gibi dnem verilen noktalar, yalnizca yasal metrolojiye degil, endistriyel kalibrasyona da hizmet eden
faydall detaylardir.

Diger yandan her zaman dogruluk sinifi ya da hata limitleri verilmis kontrol cihazi ve standart
agirliklarin tanimlanmasi da dogrulugun ve daha da dnemlisi izlenebilirligin saglanmasina imkan
vermektedir.
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SONUC

Sonu¢ olarak OIML nin otomatik tarti aletlerine ydnelik tavsiyeleri, endlstriyel kalibrasyonlardatest
metodu ve izlenebilirlik sorunlarina bir ¢6zim olacaktir.

Bu durumun bizce tek handikabi OIML testlerinin de tiim otomatik tarti aleti tiplerine uygulanamamasi
olacaktir. Higbir standarda uygun olmayan, kabul edilmis bir 6lgcim prensibiyle ¢calismayan bir sistemin
kalibrasyonunu standart yéntemlerle gerceklestirmek elbette sikintili olacaktir. Bu noktada CE isaretli,
AT tip onaylh, yani Avrupa normlarina uygun, drin kullanmanin kaginilmaz bir gereklilik olduguna da
tekrar dikkat ¢cekmis oluyoruz.

Standart digi ve ¢ok 6zel Urinler s6z konusu oldugunda ise, Ureticiler, kullanicilar, GriinG kullanarak
tasarim yapan muhendislik firmalari sistemlerin kalibre edilebilirligini saglamak adina tasarimda ek
fiziksel ve yaziimsal moddullere yer vermeli ve bunun énemini musterilerine anlatmalidir.

Tdm bunlarin diginda tarti aleti Greticileri, ilgili dernekler, bilim sanayi ve teknoloji bakanlgi, TSE,
kalibrasyon laboratuarlari ve dernekleri ile Ulusal Metroloji enstitisi ve TURKAK sektdr komitelerinin
diyalog halinde olabilmeleri; bilgi ve kaynak paylasimi ile isbirligi yapabilmeleri her halde bu sorunlarin
aslimasinda atilabilecek en buyik adimdir.

Bir sonraki ve daha da biyik bir adim da ; UME, TURKAK komiteleri ve diger metroloji otoriteleri
isbirliginde; mimkiin oldugunca OIML rehber dokiimanlarina bagl kalinarak fakat uygulanabilirlik de
g6z ardi edilmeden kalibrasyon prosedirleri hazirlanmasi, belirsizlik parametreleri belirlenmeli ve
egitim ve seminerler vasitasiyla tim paydaslarin bilgilendiriimesi olacaktir.
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OZGECMIS
Burcu BILIR

1980 yilinda Diizce’ de dogmustur. 2003 Yeditepe Universitesi Fen Edebiyat Fakiiltesi Fizik
Bélimi’'nden mezun olmustur. Ozel bir kalibrasyon laboratuvarinda kalibrasyon miihendisi ve
laboratuvar sorumlusu olarak gérev yaptiktan sonra, 2008 yilinda Esit Elektronik Sistemler im. Ve Tic.
Ltd. Sti.nde Kalibrasyon Laboratuvari Sorumlusu olarak calismaya baslamistir. Halen Kutle, yik
hiicresi ve Otomatik olmayan tarti aletleri kalibrasyonu kapsamlarinda TURKAK tan akredite olan Esit
kalibrasyon laboratuvarinin teknik sorumlulugunu yUritmektedir. Ek olarak, otomatik ve Otomatik
olmayan tarti aletleri ilk muayenesi ve damgasi konusunda, AT tarafindan yetkilendirilmis Uretici olan
Esit in, Metroloji B6lumY®déneticiligi gbrevini stirdirmektedir.



